www.indat.net

COMBINAMOS KNOW-HOW CON CAPA-
CIDAD PROFESIONAL EN INGENIERIA Y
MAQUINARIA INDUSTRIAL.

NUESTROS ARGUMENTOS
[




DISENO Y PLANIFICACION DE PROYECTOS.
DESARROLLO DE SOFTWARE. MAQUINARIA INDUSTRIAL.

ISLAS ROBOTIZADAS PARA REBABADO AUTOMATIZADO
DE PIEZAS DE CAJAS DE TRANSMISIONES Y COMPONENTES SIMILARES



ISLAS ROBOTIZADAS PARA REBABADO
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LA COMBINACION
PERFECTA
DE EFICIENCIA
Y PRECISION

El rebabado automatizado de piezas en cajas de
fransmisiones y ofros componentes similares estd
considerado, por la dificultad que ello conlleva,
un importante reto en el sector de la maquinaria
industrial. Mediante nuestra solucién, dicho
problema es resuelto combinando velocidad y
perfeccién.

A través de nuestras diferentes islas de rebabado
especializadas, INDAT ofrece la perfecta
combinacién de eficiencia y precision. Gracias

al innovador instrumento de rebabado utilizado y
al uso de alta tecnologia robética, cualquier tipo
de rebaba localizada en los diferentes orificios,
hendiduras y bordes de las piezas son eliminadas
de forma répida y completa, sin dafiar el material
trabajado.

VENTAJAS DE LOS PROCESOS DE REBABADO
DE INDAT (comparado con otras técnicas)

m Precisién en el rebabado de las areas mas exigentes

m Piezas y componentes trabajadas no sufren ningin tipo de
dafio o deterioro

m Alta fiabiliadad del sistema

Parametros de rebabado programables con instrumento de

rebabado ajustable

Facilmemte integrable en las lineas de produccion
Necesidad de espacio minima
Tecnologia innovadora

Limpio con el medio ambiente

Para més informacion,
consulte nuestra web:

www.indat.net

ISLA ROBOTIZADA PARA REBABADO DE
DIFERENTES TIPOS DE EJES DE CAJAS DE
TRANSMISIONES Y COMPONENTES SIMILARES

Mediante esta isla de rebabado, INDAT ofrece una solucién
automatizada para la eliminacién de rebabas localizadas en
orificios e infersecciones internas de éstos, en los diferentes ejes
que constituyen las cajas de transmisiones. El proceso consiste
en la introduccién de un innovador instrumento giratorio de
rebabado a través de los orificios principales en el vértice de

los ejes.

El uso de este instrumento permite a través de su especial
funcionamiento, obtener un elevado movimiento de avance
asi como una alta velocidad rotacional, proporcionando una
cadencia de trabajo dificilmente alcanzable mediante otros

sistemas de rebabado.

La isla estd especialmente disefiada para poder trabajar con
piezas de diferente tamafio sin necesidad de modificar su
estructura o cambiar el instrumento de rebabado.

El instrumento de rebabado

elimina las rebabas situadas en las
intersecciones de los orificios del eje

4 estaciones de trabajo equipadas
con ejes de fijacién del instrumento
de rebabado para su introduccién y
conduccién en las piezas a rebabar

B |nnovador instrumento para

rebabado

B Tratamiento de diferentes tipos de
ejes con diversos programas de
trabajo

B 4 estaciones de trabajo equipadas
con ejes de fijacién del instrumento
de rebabado para su introduccién y
conduccién en las piezas a rebabar

B Profundidad de orificios:
hasta 400 mm

B 5 estaciones giratorias que incluyen
estaciones de carga y fijacién

B |nstrumento de rebabado con
elevada velocidad rotacional y
capacidad de avance

B Robot equipado con dos pinzas
paralelas para manipulacién de
instrumento de rebabado

B Sistema de deteccién automdtica
de fallos o rotura de instrumento de

rebabado

B Estacion integrada de soplado para
eliminacién de particulas y limpieza
integral de las piezas
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ISLA ROBOTIZADA PARA REBABADO INTERNO
Y EXTERNO DE COMPONENTES DE CAJAS DE
TRANSMISIONES

A través de esta isla robotizada, aquellos componentes de cajas
de transmisiones soldados o que han sufrido procesos de fundido
son rebabados de manera répida, precisa y sin causar ningin tipo
de deterioro al material trabajado.

El instrumento de rebabado elimina las rebabas localizadas en los
orificios y hendiduras a ambos lados de la pieza sin necesidad
de fijacioén.

La isla de rebabado estd formada por un robot industrial situado
en el centro de ésta, asi como de un nimero variable de mesas
giratorias. Adicionalmente, se integran en dicho proceso de
automatizacién otras unidades de trabajo como estaciones de
pulido o fresado. Todo ello, unido a la utilizacién de ingenieria
robética, garantiza una alta eficiencia y productividad en la
solucién de INDAT.

m Utilizacién de instrumento
especial para rebabado

B Capacidad para trabajar con
componentes de diferentes
tamanios

B 4 estaciones de trabajo
integradas: rebabado, pulido,
carga y descarga de piezas

B Estacién de rebabado con
sistema de cabezales moltiple y
ejes de fijacion con velocidad de
avance programable

Estacién de rebabado de soldaduras

localizadas en piezas B Estacién de rebabado adicional

con sistema de cabezales moltiple

B Estacion integrada para
rebabado de soldaduras
mediante cepillos

B Estacion de fresado y rebabado
de cantos y rebordes de las
piezas

B Estaciones para orientacién y
giro de las piezas manipuladas

B Robot equipado con dos pinzas
paralelas para manipulacién de
instrumento de rebabado

Sistema mdltiple de cabezales

ISLA ROBOTIZADA PARA REBABADO DE
COMPONENTES DE CAJAS DE TRANSMISIONES
CON FORMA DE COPA

INDAT ofrece una solucién para el rebabado de soldaduras y
orificios radiales de componentes con forma de copa, como los
engranajes principales de estructuras planetarias. A través de
nuestra tecnologia, dichos componentes, que por su especial
disefio presentan gran dificultad para ser tratados, son rebabados
separadamente, de manera répida y con gran precisién.

Situado en el centro de la isla de rebabado, se encuentra un robot
industrial equipado con un sistema especial para sujecién de la
pieza, el cual estd acompafiado de una completa estacién de
trabajo compuesta de dos cepillos dobles colocados paralelamente
para el rebabado de los orificios radiales externos asi como de
un cepillo central en forma de copa con cabezal oscilante para el
rebabado de las soldaduras internas.

B Rebabado de orificios radiales
mediante sistema giratorio de
doble cepillos

B Cepillos radiales con ajuste
neumdtico/electrénico de
intensidad de trabajo

B Cepillo de copa con regulacion
neumdtica de infensidad de
trabajo

B Velocidad de rotacién de los

Cepillo de copa con cabezal cepillos ajustable

oscilante B Capacidad para trabajar con
diferentes tamafios de piezas

| Posibilidad de trabajar, mediante
ajuste automdtico, con
2 diferentes tamafios de piezas

B Cabezal oscilante para el
movimiento vertical de las piezas
trabajadas

B Robot industrial dotado con
sistema especial para sujecién de
piezas

B Eliminacién automética por
aspiracién de particulas restantes
tras rebabado

2 cepillos dobles con velocidad de
rotacién ajustable



